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डिजजटऱ इॊडिकेटर में Zemic, Keli और HAK के ऱोि सेऱ के 
कनेक्शन करना और सेट करना 

Feature: - 

1. High bright 1” red display. 

2. No need of calibration. 

3. No corner adjustment. 

4. High accuracy up to eight load cell. 

5. Moisture proof operation. 

6. Can operate in 1kg, 2kg, 5kg, 10kg, 20kg and 50kg accuracy. 

7. Auto zero tracking.   

8. Can do manual calibration. 

9. Can do individual load cell corner adjustment from indicator. No need of preset or resistance 

10. Single indicator for Zemic. Keli and Hak load cell. 

11. Serial communication for computer and IT interface. 

 

 
15 पिन कनेक्टर स ेZemic, keli और HAK के कनेक्शन, और 9 पिन कनेक्टर से serial के कनेक्शन 
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डिजजटऱ इॊडिकेटर के फॊ क्शन:-  िरैामीटर में एॊटर करें िासविड 2000:- 
 ककसी भी Key को दबाएॉ रखें और मशीन चाऱ ुकरें. (C MODE आने तक) 

  Key छोड़.े 

 

Key3 से िरैामीटर के लऱए िासविड 2000 िाऱें. 

 

Key1 से िरैामीटर में एॊटर करें. 

 

Key1 से एॊटर करें. 

 

यह मजैक्समम कैपिलसटी है. Key1 से एॊटर करें. 

 

कैपिलसटी िाऱें. (60 टन के लऱए 060000 लऱखें.) 
KEY3 नॊबर बदऱें और KEY2 से लशफ्ट करें.Key1 से एॊटर करें. 

 

Key3 से िसेीमऱ िॉइॊट की िोजीशन िाऱे. 
0.00 के लऱए 2, 0.000 के लऱए 3.Key1 से एॊटर करें. 

 

Key3 व Key2 से एकुरेसी िाऱे 5Kg के लऱए 05, 10Kg के लऱए 10, 20Kg के लऱए 20 
लऱखें. Key1 से एॊटर करें. 

 

यह ऑटो 0 टै्रककॊ ग है.Key3 से सेट करें.Key1 से एॊटर करें. 
एक्यरेूसी x A-0 वलै्य ूतक ऑटो 0 होगा. 

 

यह एयर ऱॉककॊ ग है. जजतना स्टेबबलऱटी बढ़ाएॊगे उतना ही लसस्टम slow हो जायेगा. Key3 
से 0 से 9 तक सेट करें. Key1 से एॊटर करें. 

 

कैलऱब्रेशन करने का ननर्डय ऱीजजये.KEY3 से सेट करें. 
कैलऱबे्रशन नहीॊ, कोनेररॊग नहीॊ के लऱए 0, केवऱ कैलऱबे्रशन, कोनेररॊग नहीॊ के लऱए 1, 
कैलऱब्रेशन और कानडर दोनों सेट करने के लऱए 2 सेट करें.Key1 से एॊटर करें. 

 

Key3 से सेट करें. (0–1200, 1–2400, 2-4800, 3-9600) कोम्बी के लऱए 0 सटे करें. 
Key1 से एॊटर करें. 

 

Key3 से सेट करें. (serial आउटिटु के लऱए.)  
Key1 से एॊटर करें. 

 

अब मशीन नामडऱ mode में आ गई है. 
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ऱोि सेऱटाइि सेऱेक्ट करें िासविड 1230 : 
 ककसी भी Key को दबाएॉ रखें और मशीन चाऱ ुकरें. (C MODE आने तक) 

  Key छोड़.े 

 

Key3 और Key2 से ऱोि सेऱटाइि सेऱेक्ट िासविड 1230 िाऱें 

 

Key1 से एॊटर करें. 

 

ऱोि सेऱ टाइि Key3 से सेऱेक्ट करें. Zemic के लऱए- 0, keli के लऱए-2, HAK के लऱए-
1. Key1 से आगे बढ़ें . 

 

अब ऱोि सेऱ टाइि सेऱेक्ट हो गई है. मशीन बॊद करें. 

 

ऱोि सेऱ सेट करें िासविड 1000 : 
 ककसी भी Key को दबाएॉ रखें और मशीन चाऱ ुकरें. (C MODE आने तक) 

  Key छोड़.े 

 

Key3 से ऱोि सेऱ सटेटॊग के लऱए िासविड 1000 िाऱें. 

 

Key1 से एॊटर करें. 

 

डिस््ऱे िर सटे की गई ऱोि सेऱ की टाइि टदखायेगा.  
(Zemic, HAK या Keli). Key1 से आगे बढ़ें . 

 

Key3 से टोटऱ ऱोि सेऱ बताएॊ. Key1 से एॊटर करें. 

 

अब एक एक कर के ऱोि सेऱ सेट और माकड  करने के लऱए Key1 से एॊटर करें. 

 

िहऱा ऱोि सेऱ ऱगायें. Key1 से एॊटर करें. 

 

इॊतज़ार करें. और डिस््ऱ ेदेखें. 

 

OK होने िर Key1 से एॊटर करें.(Zemic में काउॊ ट भी आयेंगे). ऱोि सेऱ हटा ऱें और उसे 1 
नॊबर से माकड  करें. अब मशीन के अनसुार यह lc 1 है. (यटद err बताता है तो माकड  न करें) 
Key1 को दोबारा दबाएॉ. ऱोि सेऱ के कनेक्शन चेक करें. ख़राब है तो ऱोि सेऱ बदऱे.और lc 
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1 step दोबारा करें. जब तक ऱोि सेऱ ok नहीॊ हो जाता फॊ क्शन ररिीट होता रहेगा. 

 

दसूरा ऱोि सेऱ ऱगायें, Key1 से एॊटर करें. 

 

ऊिर वाऱे तरीके से tlc में जजतने ऱोि सेऱ सेट ककये हैं सभी ऱोि सेऱ सेट कर के माकड  
करें. 

 

Key1 से एॊटर करें. एक एक करके सभी ऱोि सेऱ माकड  करें. 

 

अब सब ok हो जाने िर (यहाॉ err के साथ ऱास्ट स ेिहऱे वाऱा ऱोि सेऱ no. शो करेगा.) 
मशीन ऑफ कर दें. अब सारे ऱोि सेऱ जॊक्शन बॉक्स में कनेक्ट कर दें. 

Calibration: मशीन चाऱ ुकरें. वजन रखे. वजन टदखायेगा. KEY4 को दबाये रखे. 

 

KEY1 से enter करे.  
(यटद िासविड सटे है तो KEY3 और KEY2 से िासविड िाऱे और enter करे.) 

 

KEY3 और KEY2 स ेसही वजन लऱखे. KEY1 से enter करे. 

 

मशीन नामडऱ mode में आ जाएगी. 

 Cornering: ककसी भी बटन को दबाये रखे और मशीन चाऱ ुकरे.  C mode में enter करे. 

 

KEY3 और KEY2 स ेिासविड 4000 िाऱे. KEY1 से enter करे. 

 

KEY1 से enter करे. 

 

KEY1 से enter करे. 

 

KEY1 से enter करे. KEY3 से ज्यादा (+) और KEY2 से कम (-) एिजस्ट करे. KEY1 
से आगे बढे.. इसी तरह से सभी loadcell एिजस्ट करे और KEY1 से बहार आये. 

 सभी loadcell को चके करे. 
 ककसी भी बटन को दबाये रखे और मशीन चाऱ ुकरे.  C mode में enter करे. 

 

KEY3 और KEY2 स ेिासविड 1235 िाऱे. KEY1 से enter करे. 

 

जो loadcell आिने सेट ककया है वह टदखायेगा. KEY1 से enter करे. 

 

loadcell ककतने है, बताएगा. KEY1 से enter करत ेजाइये और सभी ऱोि सेऱ चेक करत े
जाइये. 

   


